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Tarih:

Tsubaki Zincir Uygulaması Kontrol Formu
	Firma Adı: 

Irtibat kurulacak kişi: 
	Tel. no.

Fax no.

	1)  Makinanın tanımı:
	

	2)  İstek nedeni
	Yeni Dizayn  (
Muadil ürün  (       Araştırma  (

	3)  Mevcut Tahrik Şekli (Muadil ve araştırma seçenekleri için)

	     Zincir Ölçüsü
	:

	     Bakla Adedi
	:

	     Çekiş dişlisinin diş adedi
	:

	     Çekilen dişlinin diş adedi
	:

	4)  Çalışma süresi                   _______        saat / gün               _______        gün / hafta             _______        hafta / yıl

	5)  Sadece A veya B yi doldurun.

	A
	B

	     Motor çıkış şaftının torku (Rated)           __________  (N(m)
	Motor Tipi
	:

	(Yerleşim Şekli)
	Çıkış gücü
	:                                                      (kW)

	
	Redüktör çıkış momenti
	:                                                      (N(m)

	
	Redüktör oranı
	:

	
	Çekiş dişlisinin devri
	:                                                      (1/min.)

	
	Çekilen dişlinin devri
	:                                                      (1/min.)

	6)  Sistemde yumuşak kalkış duruş kaplini / sistemi var mı?                         Yes                    (                    No                    (

	7)  Şaftım merkeze mesafesi
	:

	8)  Yük dalgalanması                    düsgün        (                    küçük darbeli        (                   büyük darbeli        (

	9)  Başlama / Duruş veya İleri /Geri sıklığı                                           _________                      tekrar / gün (8 saate)

	Note – Günlük 5 adetten fazla kalkış için lütfen aşağıdaki bilgileri de paylaşın.(10-13 )

	10)  Motorun Atalet Momenti (GD2)
	:                                                                                                        (kg(m2)

	11)  Çekilen şaftın dönüştürülmüş Atalet Momenti (GD2)
	:                                                                                                        (kg(m2)

	12)  Başlangıç Torku
	:                                                                                                        (N(m)

	13)  Duruş Torku
	:                                                                                                        (N(m)

	14)  Kalkış ve duruş ivmeleri 
	:                                                                                                        (m/sec2)

	15)  Yağlama Durumu
	:     Yağlama Yok    (           Yağlama Var     (

	16)  Ortam Isısı
	:

	17) Çalışma Ortamı (Korozif, rutubetli, asidik,alkanik ortam vb.)
	:

	18) Çekiş ve çekilen şaftların çapları
	:      Drive shaft                          (mm),  Driven shaft                        (mm)


Lütfen tamamlayarak Orhan Makina Ltd’ye fakslayın (0 212 213 25 53) yada abdulkadir.orhan@orhanmakina.com ‘ a mail atın.
Mevcut hesaplamalar TSUBAKI zincirlerine özel olarak hazırlanmaktadır.Aynı ölçüdeki muadil zincirler için geçerli değildir.Firmamız bu tip uygulamalarda oluşabilecek sonuçlardan sorumlu değildir

